


ヘッドの２種類がある。 

参考 POL とは、JIS B 8245（液化石油ガス容器用弁）に規定される規格の左ねじ

（Prestolite Left Handed. Connection の略）。 

 

（３）アタッチメント 

充填用メスカップリング（高圧ガス設備試験品又は大臣認定品）と 

充填用アングル弁（大臣認定品）を組み合わせたもの（参考図１）を 

いう。 

 

 

（４）専用充填ヘッド 

充填用メスカップリング(高圧ガス設備試験品又は大臣認定品) 

とねじ込み形ストップ弁(大臣認定品)を組み合わせたもの 

（参考図２）をいう。 

 

 

 

充填ヘッド 

充填用アングル弁 

充填用メスカップリング 

カップリング弁用アタッチメント 

参考図１ 

参考図２ 

ネジ込み形ストップ弁 

充填用メスカップリング 

カップリング弁用専用充填ヘッド 



４．冶具の取扱 

４．１アタッチメントの取扱 

（１）一般事項 

ＦＲＰ容器に、アタッチメントを取り付けて、既存の手動式充填機を使って充填

する。 

 

（２）アタッチメントの保管上の注意 

①ホコリ、ゴミ噛み防止のために 

・使用しない時は、カップリング側には保護キャップを装着する。 

・充填側にはインレットプラグを装着する。 

・収納箱等に保管する。 

②充填用メスカップリングと充填用アングル弁の取付けが緩まないように取扱に

注意する。 

 

（３）充填時の注意 

①充填用メスカップリングと充填用アングル弁の接合部に緩みが無いことを確認

する。 

②ＦＲＰ容器にアタッチメントを取り付ける。 

③充填用メスカップリングと充填用アングル弁の接合部、ＦＲＰ容器とアタッチ

メント接続部に石鹸水等を塗布して、漏れが無いことを確認する。 

④アタッチメントに充填ヘッドを装着する。 

⑤風袋設定する際、容器の質量にアタッチメントの質量を加えること。 

・充填用メスカップリング  ： 0.52kg（参考値） 

・充填用アングル弁     ： 0.28kg（参考値） 

・カップリンングキャップ  ： 0.09kg（参考値） 

⑥充填用アングル弁を開いて充填を開始する。 

 

（４）操作手順 

①写真 1 → 写真 2 → 写真 3 → 写真 4 → 写真 5 の順に操作する。 

②充填が完了したら、アタッチメントの充填用アングル弁を閉にして、写真の逆の

順で操作し、アタッチメントを外す。 

 



                              

 

 

 

 

 

 

写真 1 

ＦＲＰ容器を充填台にセットする。 

写真 2 

ＦＲＰ容器にアタッチメントを取

付ける。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

写真 3 

写真 4 

ＦＲＰ容器にアタッチメントを取

付けた状態。 

既存の手動式充填ヘッドをアタッ

チメントの充填用アングル弁へ取

付ける。 

既存の手動式充填ヘッドをアタッ

チメントに接続し、充填用アングル

弁を開にして充填を開始する。 

充填が完了したら、充填用アングル

弁を閉にして充填ヘッドを取り外

す。 

※風袋を設定する際、容器の質量に 

アタッチメントの質量を加えること 

写真 5 



４．２専用充填ヘッドの取扱 

（１）一般事項 

既存の手動式充填機の元をチーズで分岐し、この専用充填ヘッドを取り付けて

併用式にするか、この専用充填ヘッドを単独で取付け、ＦＲＰ容器専用にして充填

する。（設備変更申請が必要になる。） 

 

（２）専用充填ヘッドの保管上の注意 

①ホコリ、ゴミ噛み防止のために 

・使用しない時は、カップリング側には保護キャップを装着する。 

・充填ホースとネジ込み形ストップ弁の取付けが緩まないように取扱に注意す

る。 

 

（３）充填時の注意 

①充填ホースとネジ込み形ストップ弁の接合部に緩みが無いことを確認する。 

②ＦＲＰ容器に専用充填ヘッドを取り付ける。 

③充填ホースとネジ込み形ストップ弁の接合部、ネジ込み形ストップ弁と充填用

メスカップリング、容器弁と専用充填ヘッド接続部に石鹸水等を塗布して、漏れ

が無いことを確認する。 

④ネジ込み形ストップ弁を開いて充填を開始する。 

 

（４）操作手順 

①写真 6 → 写真 7 → 写真 8 → 写真 9 の順に操作する。 

②充填が完了したら、ネジ込み形ストップ弁を閉にして、写真の逆の順で操作し、

専用充填ヘッドを外す。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

写真 6 

ＦＲＰ容器専用充填機 

写真 7 

専用充填ヘッド部 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

写真 8 

写真 9 

専用充填ヘッドを容器弁に装

着する。 

専用充填ヘッドを容器弁に接

続し、ネジ込み形ストップ弁

を開にして充填を開始する。 

充填完了後はネジ込み形スト

ップ弁を閉にして、専用充填

ヘッドを容器から外す。 



５．高圧ガス保安法上の手続き 

これら冶具の導入については、高圧ガス保安法第１４条の「製造設備の変更の工事」

に該当すると考えられることから、同条に基づく都道府県知事の許可が必要と判断さ

れる。 

その許可において、申請の際「当該冶具を繰り返し脱着して使用する」旨を明記して、

その旨も含めて許可を得ることにより、「当該冶具を繰り返し脱着して使用する度に、

その都度許可を繰り返し得る必要がない。」と判断して差し支えない。 

 

６．制定日 

本指針の制定日は、2015年 7月 17 日 

 

７．改正日 

2016 年 11 月 12 日 

メーカーの製造番号の削除等 

2016 年 12 月 22 日 

第５項に高圧ガス保安法上の手続きを追記 

 




